OSADNIK PROSTY
TYP 952

CHARAKTERYSTYKA:
Srednica - 15 -125 mm;
Cisnienie - 320 bar;
Temperatura - do 600°C;
Medium - woda, para wodna i inne neutralne ciekte i gazowe substancje a takze paliwa
ropopochodne.
WYKONANIE: typ/ materiat kadtuba / inne
Przyktad: 952/ === | === | ---
Przykiad: 952 /K/ U/ ---
Koncéwka Znak | | Materiat kadtuba Znak | |Inne Znak
Koncowka do spawania- standard - (P250GH) C 22.8 --- | |Standard — bez korka spustowego ---
Kotnierzowe K 16Mo3 V)
13CrMo4-5 A
11CrMo9-10 B
14MoV6-3 [§
ZASTOSOWANIE:

Osadniki przeznaczone sg dla ochrony urzadzen technologicznych przed
zanieczyszczeniami mechanicznymi. Osadnik zatrzymuje wszystkie state czastki, ktérych rozmiary
przekraczajg wymiary oczek filtra. Na indywidualne zaméwienie dostarcza sie osadniki z korkiem
spustowym
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MATERIALY:

Wykonanie Standardowe U A B Cc
Czesé Twax 450°C Twax 530°C Tuax 560°C Twax 600°C Twax 570°C

(P250GH) C22.8 16Mo3 13CrMo4-5 11CrMo9-10 14MoV6-3
Kadtub, pokrywa (1.0460) (1.5415) (1.7335) (1.7383) (1.7715)
Wkiad filtracyjny X6CrNiTi18 10 (1.4541)
Uszczelnienie pokrywy Grafit + stal austenityczna

Kotnierzowe "K" Standard-koncéwka do spawania

DN Dz Dp Do do n L g. f Masa d Dz Dw L Masa
15 130 45 90 18 4 230 | 26 | 2 8,70 | 14 22 15 150 3,80
20 150 58 105 22 4 260 | 30 | 2 11,30 | 20 28 19 160 3,80
25 160 68 115 22 4 260 | 34 | 2 13,30 | 24 35 24 160 3,80
32 - - - - - 300 - - - 32 44 315 300 14,00
40 195 88 145 26 4 300 | 38 | 3 30,20 | 38 50 36 300 14,00
50 210 102 160 26 8 350 | 42 | 3 32,00 | 48 77 59,5 300 14,00
65 255 122 200 30 8 400 | 51 | 3 57,80 | 62 91 68 340 24,50
80 275 138 220 30 8 450 | 55 | 3 93,00 | 76 117 87,5 380 52,50)
100 335 162 265 36 8 520 | 65 | 3 | 138550 | 92 144 109,5 430 68,00
125 380 188 310 36 12 600 | 75 | 3 | 186,90 [ 112 172 130,5 500 88,00)

Wysokos¢ osadnika uzalezniona jest od doktadnosci filtrowania.

PN Najwyzsze cisnienie robocze przy temperaturze czynnika
Materiat kadtuba 20°C [ 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C [ 400°C [ 450°C | 480°C | 500°C [ 520°C | 530°C [ 540°C [ 560°C | 570°C | 600°C
bar
(P250GH)C
22.8 320 |[320,00(297,10|281,90 | 266,60 | 243,80 | 220,90 | 205,70 | 190,40 | 105,10
(1.0460)
?1622?5? 320 |320,00(320,00(320,00|320,00 | 312,30 | 274,20 | 259,00 | 243,80 | 236,10 | 179,50 | 141,70 | 89,90 | 71,60
13?2'!'3%‘)"5 320 |320,00|320,00|320,00|320,00 | 320,00 | 318,40 | 304,70 | 289,50 | 274,20 | 234,90 | 208,70 | 143,20 [ 118,80 | 92,90 | 60,90 | 50,20
14('1\"7‘:;\1’56)'3 320 |320,00(320,00(320,00 320,00 | 320,00 | 320,00 | 320,00 | 318,50 | 309,30 | 307,00 | 294,10 | 227,00 | 199,60 | 172,20 | 131,00 | 111,20
11((:1";’;‘;3)'10 320 |320,00(320,00320,00|320,00 | 320,00 | 320,00 | 312,30 | 297,10 | 281,90 | 236,10 | 205,70 | 156,90 | 137,10 | 118,80 | 88,30 | 77,70 | 51,8
Siatka

MONTAZ | EKSPLOATACJA:
MONTAZ OSADNIKA NA INSTALACJI | JEGO OBSLUGA POWINNY BYC WYKONYWANE PRZEZ
ORGANIZACJE POSIADAJACE UPRAWNIENIE NA DANY RODZAJ PRAC. PERSONEL TYCH

ORGANIZACJI POWINIEN BYC KWALIFIKOWANY.

100 oczek/cmz; wymiar oczka 0,6 mm - wykonanie standardowe
200 oczek/cmz; wymiar oczka 0,35 mm;
400 oczek/cm?; wymiar oczka 0,25 mm;
600 oczek/cm?; wymiar oczka 0,1 mm;

Przed montazem osadnika konieczne jest oczyszczenie rurociggu z zanieczyszczeh mechanicznych. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$¢ parametréw czynnika z parametrami osadnika.
Osadnik zaleca sie montowac¢ na rurociggu w potozeniu poziomym, pokrywg skierowang w dét. Nalezy zwréci¢ uwage
na to, aby kierunek przeptywu ptyngcego czynnika byt zgodny z kierunkiem strzatki znajdujacej sie na kadtubie
osadnika i zeby osadnik nie znajdowat sie pod obcigzeniem momentéw sit pochodzgcych od ciezaru rurociggu i
osprzetu. Mozliwe jest takze instalowanie osadnika w potozeniu pionowym dla przeptywu czynnika z géry na dot.
Zaleca sie przeprowadzanie czyszczenia osadnika po kazdym zatrzymaniu instalacji, po remoncie, przy wykryciu strat
cisnienia, przed poczatkiem sezonu grzewczego. W celu oczyszczenia osadnika trzeba zdja¢ pokrywe, wyjaé element
filtracyjny i przeptuka¢ go mocnym strumieniem wody. Po osuszeniu nalezy go wtozy¢ w kadtub osadnika i zamkna¢

pokrywe.

Producent zastrzega sobie prawo zmiany tresci i formy niniejszej karty katalogowej bez powiadomienia.
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